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Bez otisku prsth

RESOPAL® Traceless

1.  Popis a sloZeni materialu

RESOPAL®-Traceless je laminat se specialnim povrchem bez otiskd prst(, matnym povrchem, ktery je jemny, hladky a pFijemny na
dotek a ktery je ur€eny pro interiérovy dizajn. I kdyz RESOPAL®-Traceless odpovida pozadavkdm normy DIN EN 438, ¢ast 3, neni HPL
laminatem podle DIN EN 438 kvUli povrchovému materialu (viz bod 5 - technické Gdaje). RESOPAL®-Traceless je postformovatelny

s uréitym omezenim, a proto doporuCujeme provést nejdriv zkousky.

2.  Zpracovani

V porovnani se standardnimi deskami, k opracovani desek uvedenych v tomto dokumentu, je potfeba pouzit karbidové nastroje. Pro
opracovani vétsiho mnozstvi, doporu€ujeme pouzit diamantové nastroje.

Obecna doporu€eni RESOPAL® pro zpracovani RESOPAL® HPL tykajici se skladovani a zpracovani musi byt dodrzeny.

PFi pouziti uvedenych nastrojli na strojich pro opracovani df eva, je mozné dosahnout hladkych hran. P¥i pouziti alternativnich
nastroju, mlze dojit ke vzniku bilé linie, a proto doporuCujeme provést nejdFiv zkousku.

Hranovaci fréza:
Axialni Ghel pro RESOPAL® Traceless nesmi byt mensi nez 45°.
(Leuco Nrid. 184633)

Uhel: 70°

Nastroj: z =3

Rychlost: n = 9000 otacek za min
Rychlost posuvu: vf = 15 m/min

Posuv ostfi (posuv na zub): fz = 0,55 mm

Stopkova fréza:
(Leuco Dia -P-System D25mm Nr id. 184382)

Uhel: 70°

Néstroj: z = 2+2

Rychlost: n = 18000 otacek za min
Rychlost posuvu: vf = 12 m/min

Posuv osti'i (posuv na zub): fz = 0,17 mm

Rezani:
(Leuco PowerTec III Nr id. 83450 + 183451)

Rychlost: n = 600
otacek za min
Posuv: 30 m/min
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RESOPAL® Traceless

Vrtani:

Vrtacky pro vruty a prlchozi otvory:

(VrtaCky s karbidovym vrtakem Leuco Mosquito )
VyvrtavaCky:

(VrtaCky Leuco Light)

Rychlost: n = 4500 otaCek za min
Rychlost posunu: vf = 1,5 m/min

RESOPAL®-Traceless se nedoporu€uje pouzivat na silné namahané horizontalni plochy (napf. stolky v restauracich fast food,
apod.) DoporuCuje se dodrzovat smér pfi Fezani RESOPAL® Traceless.

3. Typy

Povrchy: Traceless (TL):
Matny, odolny vU¢i $piné, bez otiskd prstl

Traceless smooth (TS):
Matny, jemny saténovy povrch, pfijemny na dotyk, odolny vié&i $piné, bez otiskl prstl

Formaty TL: 3650 mm x 1320 mm; 3050 mm x 1320 mm; 2350 x 1320 mm; 2180 x 1320 mm; 2180 x 1020 mm
Formaty TS: 3650 mm x 1320 mm; 3050 mm x 1320 mm
Tloust'ka: 0,8 -2mm;
Dekory: Tisténé dekory a uni barvy
Poznamka: Zejména tmavé dekory v povrchu TL a TS mdzou vypadat svétleji.
Ochranny film: Oba povrchy je mozné dodavat s ochrannym filmem.
Reakce na oher: normalni hof lavost B2 podle DIN 4102-1
4.  Protitah

PFi vyrobé zalist s materialem RESOPAL®-Traceless je potfebné vénovat pozornost spravnému vyrovnani desky ze spodni strany
pomoci protitahu. Doporu€uje se pouzit stejny material RESOPAL®-Traceless jako protitah. Vyroba asymetrickych kompozitnich desek
je plné na odpovédnosti zpracovatele a doporu€uje se pfedem provést zkousky.
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Bez otisku prsth

RESOPAL® Traceless

5  Technické adaje

Vlastnosti ZkuSebni metoda Jednotka HPL

Povrch TL/TS

Hustota IS0 1183 g/cm3 1,4

Odolnost vUC&i opotf ebeni DIN EN 438-2 Index 3-4

Odolnost vi€i narazu DIN EN 438-2 Index 3

(podle tloust ky)

Odolnost vici DIN EN 438-2 Stupen

poskrabani (podle 3

struktury)

Stalobarevnost DIN EN 438-2 Seda stupnice

(xenonové (EN 20105-A02) 4-5

vybojky)

Odolnost vici DIN EN 438-2 Stupen 3

teplu (180 ° C)

Odolnost vici DIN EN 438-2 Stupen 4

pafe

Rozmérova stalost pfi

zvysené teploté podélné DIN EN 438-2

piicné % 0,45
% 0,90

Odolnost vi€i popraskani DIN EN 438-2 Stupen >4

Stupefi lesku (hodnota DIN 67530 as

reflektometru 60 °)

VSechny informace obsazené v tomto technickém list& vychazeji ze souasného stavu védeckého poznani. Nelze zaru&it vhodnost pro
specifické G€ely nebo aplikace.
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