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ZPRACOVANI

sl Skladovani a manipulace

Pro uchovani technickych a dekorativnich vlastnosti
desek doporucujeme dodrzovat nasledujici zasady:

e Desky se skladuji uloZzeny na plocho na pevném
rovném podkladu v klimatickych podminkach 10 az
30 °C pfi 40% az 60% relativni vihkosti.

e Posledni desku obratit dekorem dold a navrch umistit
ochrannou desku, kartonovy papir nebo ochranny
film. Kompaktni desky se skladuji v originalnim baleni
zabalené v ochranné plastové félii.

yll Obecné zasady zpracovani

Aby se zabranilo prasknuti desky a nedoslo k
rozmérovym zménam, je potfebné dodrzet nasledujici
zasady:

1. Vnitfni rohy (hrany) musi byt zaobleny na nejvétsi
mozny polomér a to minimalné 5 mm pro HPLa 8
mm pro HPL Monochrom. Polomér musi byt tim
vétsi, ¢im vétsi je vyrez (>250 mm).

El Zpracovani HPL, kompaktnich desek,

Pfi manipulaci je potfebné desky zvedat opatrné tak,
aby nedoslo k poskozeni.

U desek, které maji ochranny film, se tento film
odstranuje az po montazi (pokud je to mozné)

a to nejpozdéji do dvou mésicl. U desek, které
maji ochranny film z obou stran, se ochranny film
odstranuje soucasné na obou stranach.

Desky s ochrannym filmem se nemaji skladovat déle
nez 6 mésicu.

. Nejdelsi format fezeme vzdy z desky z podélné strany.

. Pfi fezani kompaktni desky se vSechny vyrezy provadi

ve stejném sméru, a to bud podélné, nebo po Sifce (je
vhodné si vse predem oznacit).

. Pfed kazdym zpracovanim musi byt desky umistény

minimalné 3 dny ve stejnych klimatickych podminkach,
ve kterych budou pouzity (18% — 25 °C a 40% — 60%
relativni vihkosti).

. Otvory pro Srouby a upevnéni musi byt
naddimenzovany tak, aby byla umoznéna dilatace
materidlu.

lamino desek a zalisu

Pouzivaji se standardni stroje na zpracovani dreva.
Doporucuje se predem vyzkouset rezani tak, aby byly
nasledné pouzity, nastaveny spravné nastroje, spravna
rychlost posuvu a aby nedoslo k prehtati nebo poskozeni
povrchu.

Pro dosaZeni dobrého fezu, je vhodné pouzit:
e Karbid-wolframové nebo diamantové nastroje.

¢ Pevnou podkladovou desku, ktera zabrani deformaci
pfi vystupu rfezného nastroje (ostfi, vrtaku, apod).

e Desky HPL Monochrom, které se uz ve své podstaté
vyznacuji vétsi tloustkou a jsou kiehci se rezou
velice ostrymi nebo diamantovymi nastroji a je
potieba pripadné odstépky zacistit. Rychlost
posuvu pri fezani musi byt nizsi a je nezbytné pouzit
podkladovou desku.

3.1. Rezani na préimyslové cirkularce

e Pouzijte nastroj s velkym prdmérem (napf. 240 mm)
s nejméné 80 zuby a rotacni rychlosti mezi 6 000
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az 9 000 otackami za minutu. Kompaktni desky se
fezou nastroji s lichobéznikovym ozubenim nebo se
stfidavé zkosenym ozubenim.

Desky pevné zajistéte,
aby nedoslo k poskozeni

—OGI
mozné rezat nékolik desek

v dUsledku vibraci. Je
najednou.

Rychlost posuvu musi byt pfizplsobena tloustce a
pevnosti desek. Cim je material vétsi tloustky a ¢im je
pevnéjsi, im musi byt niZsi rychlost posuvu.

Umistéte dekorativni desku v zavislosti na sméru, ve
kterém rotuje fezny ndstroj. Obecné plati, Ze deska
se umistuje dekorativni stranou smérem nahoru.

Pfi rezani kompaktnich desek, lamino desek nebo
zalist, prizpUsobte Uhel vystupu fezného nastroje
tak, aby se uchovaly obé dekorativni strany bez
poskozeni. KdyzZ je nastroj vys, fezani vrchni strany
se zlepsSuje. Optimalniho vysledku pro obé strany se
dosahne pfi pouziti predrezu.
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3.2. Rezani prenosnymi pilami

PFi pouziti okruzni pily je potfeba dodrzet nékolik zasad,
aby nedoslo k nerovnému fezu s odstépky:

e PouZijte fezny nastroj s co nejvétsim priimérem a s
minimalné 46 zuby.

e Umistéte desku dekorativni stranou dold.

e Pfizplsobte rychlost posuvu tloustce a pevnosti
desky.

e Pfinelinearnich fezech je mozné pouzit vykruzovacku
s jemnymi zuby vhodnou na laminat nebo na kov. V
tomto pripadé je potrebné udélat vétsi fez tak, aby
bylo moZné jesté fez docistit a dokon(it.

3.3. Rezani na CNC pile

CNC pila je idealni na fezani a zpracovani pevnych desek
(kompakt, lamino desky, a laminaty). Doporucovana
rychlost je 24 000 otacek za minutu.

3.4. Frézovani a vyrezy

Vhodné je pouzit obvyklé stroje na zpracovani jako jsou
frézky a spodni frézky s karbidovymi ndstroji a pfi vysoké
rychlosti. Pokud je deska poloZena dekorativni stranou
dold, je potreba ji ochranit tak, aby nedoslo k poskozeni
nebo poskrabani povrchu.

3.5. Vyvrtani otvorl

Aby nedoslo k poSkozeni dekorativni strany, je potfebné
pouzit dostatecné pevnou podkladovou desku a pouzit
spravny typ vrtaku:

e Pro primeér < 10 mm: pouZzijte Zelezny spiralovy vrtak
HSS s Uhlem hrotu 60° az 80° pro vyvrtani mensich
sérii a karbidovy vrtak pro vyvrtani vétsich sérii.

e Pro primér > 10 mm: pouZijte karbidovy spiralovy
vrtak se stfedovym hrotem.

e Pro otvory do lamino desek a zalisd je mozné pouzit
vykruzovacku.
3.6. Zapusténé otvory /kompakt a Monochrom/

Do kompaktnich desek 12,5 mm tloustky, je mozné
vyvrtat zapusténé otvory timto zplsobem:

e Pouzijte vrtacku s vrtakem bez stfedového bodu.

e Ponechte neprovrtanou tloustku minimalné 1,5 mm
u kompaktu a 3 mm u Monochromu.

e Pokud je vrtany otvor soubézny s deskou,
neprovrtana tloustka musi byt minimalné 3 mm na
kaZzdé strané.

4 Pouziti Iaminétfl /Polyrey HPL, Monochrom, Pur Metal/

4.1. Lepeni

Pfi lepeni na standardni dfevéné podklady jako
drevottiska, MDF nebo HDF deska, prosim nasledujte
tyto doporucent:

e Jak podkladové desky, tak laminaty musi byt
minimalné 3 dny umistény ve stejnych klimatickych
podminkach a to pfi zhruba 20 °C a 40% aZz 60%
vlhkosti.

e Povrch desek musi byt Cisty, suchy, rovny a hladky.

e Prosim pracujte v prostiedi pfi pfiblizné 20 °C a 40%
az 60% vlhkosti.

¢ Naneste stejné mnozstvi lepidla na obé dvé stycné
plochy, aby nedoslo k prehybani.

e Nastavte vhodnou teplotu, tlak a dobu lisovani v
lisu. V zavislosti na typu lisu a lepidla se obecné
doporucuje:
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e Povrchy BRIHG/Soft: maximalné 70 °C — 1,5 kg/cm? —
30 sekund.

e Ostatni povrchy: maximalné 70 °C — 2,5 kg/cm? — 30
az 60 sekund.

e HPL Monochrom: maximalné 60 °C — 120 sekund, aby
se zabranilo vysychani desky a vytvoreni trhlin.

e Desky s ochrannym filmem: maximalné 70 °C — 2 kg/
cm? — 6 minut.

V pripadé lepeni na jiny podklad nas prosim kontaktujte.

Obecné plati, Ze se desky lepi v plosnych lisech pfi
kratkém cyklu nebo v pribézném lisu s pouzitim
disperznich PVAC a nebo za poufZiti polyuretanovych
lepidel. Je mozné také pouzit ru¢ni lepeni pomoci
kontaktnich lepidel neoprenového typu. Nize uvedena
tabulka zobrazuje nékolik typa lepeni. Doporucuje

se nejdrive lepeni vyzkouset a ridit se doporucenimi
vyrobce lepidel.
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TYP LEPIDLA LEPEN| MNOZSTVi LEPIDLA PROCES APLIKACE
Disperzni lepidlo PVAC Manualni (Spachtle, valecek)
Automatické (valecek) HPL nebo podklad 90 — 150 g/m?  Plosny lis za studena nebo za = Povrch,
tepla (doporuceno 24 hod.) hrana
Kontaktni lepidlo s nebo bez Manualni (Spachtle, valecek), HPL nebo podklad 80 — 100 Manualni | Povrch,
tvrdnouci slozky a polychlorenové/ ' nanaseni na obé plochy g/m? hrana
neoprenové lepidlo
Polyuretanové reaktivni lepidlo Manualni (Spachtle, valecek)
Automatické (valecek) HPL nebo podklad +/- 150 g/m? Kalandrovani — lepeni a Povrch
stabilizace za kontrolovanych
vlhkostnich podminek
Tavné lepidlo Automatické (pistole) Podle lepidla HPL nebo Pritlacné  Hrana
podklad valecky
4.2. Protitah e Polyrey HPL 0,8 mm: minimalni radius 8 mm, teplota

L , . , » ) 155 — 185 °C podle materialu.
Pro optimalni vyrovnani pnuti je vhodné poufZit protitah

nejlépe stejného plvodu, stejného dekoru, tloustky e Monochrom HPL 0,6 mm: radius 8 mm, teplota
a kvality lamindtu. Déle je potfebné dodrzet i stejny 170 — 180 °C maximalné.
smeér brusu zadni strany HPL desky. Dobré vysledky je

. , o i o T Postformovatelnost lamindtu se sniZuje s ¢asem
mozné dosahnout pfi pouZiti protitaht — backingd firmy J

(optimalni je HPL postformovat do 6 mésict od vyroby).

Polyrey.
LAMINAT PROTITAH 4.4. Ohybani
Polyrey HPL 0,8 — 1 mm Ref. B 999 HPL Polyrey je mozZné ohybat za studena podélné ¢i
Monochrom HPL 1,2 mm Ref. Z092NB — pro pricné nebo jak konvexné tak i konkdavné. V tomto

Monochrom bily pripadé se HPL lepi za studena neoprenovym
kontaktnim lepidlem. Lepidlo se nandsi na obé lepené

Ref. Z0O92NN — pro Monochrom ¢erny  Povrch, hrana olochy a v tomto pFipadé je potfebné poudit vétsi

Pur Metal 0,8 — 0,9 mm Ref. Z091 mnozstvi lepidla (100 — 120 g/m?).
e Prohnuti méfeno podle ISO 13804-1 pti podkladové desce 16 RADIUS ZA
, oboust é ol 3, lehké hnuti v tol i(0,2 . A

mm, oboustranné olepené, lehké prohnuti v toleranci (0,2 mm/m) LAMINAT STUDENA
4.3. Postforming Polyrey HPL 0,8 mm standard/M1 20 cm

- Y. . . v Polyrey HPL 0,8 mm postformovatelny 10 cm
Doporucuje se pracovat pfi relativni vihkosti 60 % aZz 80 bl RS v i ¢
%, aby se zabranilo prehiati, které by mohlo zpUsobit Pur Metal 0,8 - 0,9 mm 20 cm
poskozeni povrchu laminatu (vznik puchyrd, delaminace Monochrom HPL 1,2 mm 30cm

a zhnédnuti). Laminaty se postformuji podélné (ve
sméru probrouseni zadni strany). Radius ohybu zavisi na
kvalité laminatu a tloustce.

Monochrom HPL 0,6 mm postformovatelny 20 cm

B Zpracovani lamino desek a desek oboustranné olepenych HPL

5.1. Hrany e Polyrey HPL nebo Pur Metal: pouzijte tavna lepidla
pro lepeni v olepovacce nebo kontaktni lepidla pro

Hrany podkladovych desek musi byt pevné a bez mezer, lepeni za studena.

pokud jsou v nich prazdna mista, je potfebné tyto diry
vyplnit, nebo pouzit dvé vrstvy lepidla. e Monochrom HPL bily: pouZijte prihledné nebo bilé

) ) ) o lepidlo pro uchovani jednotné linie.
Lepeni hran musi odpovidat vlastnostem laminatu.
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e Strukturované povrchy: pouzijte vélecek s co
nejvétsim priimérem, aby se sniZila vzdalenost
mezi valeckem a hranou. Doporucuje se pouzit co
nejméné lepidla. Pro optimalni ukonceni hran, je
dobré hrany rucné docistit jemnym pilnikem nebo
brusnym papirem (velikost 120).

e Melaminové hrany, ABS hrany a PVC hrany —
nasledujte doporuceni vyrobce hran.

5.2. Spojovani a upevnéni /obecné zasady/

Desky je mozné spojovat pomoci Sroubd do dreva,
kovani, profil apod. Priimér otvoru musi byt minimalné
0 1 mm vétsi nez je primér Sroubu, aby byly umoznény
rozmeérové dilatace desky pfi zméné teploty nebo
vlihkosti.

5.3. Vertikalni instalace /obklad stén/

Nedoporucuje se instalovat desky pfimo na zdivo. Je
potfebné pouzit podkladové laté umisténé horizontalné
(se vzdalenosti 500 mm mezi upeviiovacimi body) nebo
vertikdlné (se vzdalenosti 600 mm mezi upeviiovacimi

body) tak, aby byla umozZnéna cirkulace vzduchu. Desky
je moZné upevnit na podkladové laté bud Srouby nebo

lepenim a je potrebné ponechat sparu 2 mm/bm mezi

deskami. Desky je mozné nalepit.

5.4. Horizontalni instalace /pracovni desky a pod/

Lamindatové desky jsou uréeny na plochy do stfedné
a hodné namahanych prostredi: pracovni desky,
kancelare, recepcni pulty, prodejni pulty, apod. Podle
konecného pouziti desek, nékteré povrchové Upravy
muzou byt nachylnéjsi k rychlejsSimu opotrebent:

e EPIMAT — doporucuje se pro vertikalni nebo
horizontalni pouziti v méné namahanych prostorach.

e EXTRAMAT — md tendenci projevovat stopy
povrchového opotfebeni u tmavych dekor.

e VYSOKY LESK — jeho hladky povrch je nachyIngjsi k
poskrabani.

e Pro intenzivni pouZiti jsou vhodné povrchy GRANIT a
SUREF, které jsou nejodolnéjsi vici poskrabani.

6 Pouziti kompaktnl'ch desek /Reysipur, Monochrom/

6.1. Hrany

Hrany nevyzaduji specialni opracovani, ale je potfebné
zacistit jakékoliv ostré hrany. Podle kone¢ného pouziti,
je mozné hrany zkosit, zaoblit nebo vytvarovat. Pro
optimalni vysledek doporucujeme pouZzit nastroj na
opracovani hran pfi co nejvétsi rychlosti. Po opracovani,
je vhodné hrany pretfit olejem (napft. Inény olej) pro
perfektni zakonceni.

6.2. Gravirovani / frézovani

Desky je mozné gravirovat na CNC frézach nebo na
prenosnych frézach s karbidovymi feznymi nastroji.
Pro lepsi finalizaci je mozné vygravirovanou plochu
kompaktni desky Reysipur nasledné prelestit Inénym
olejem, napustit barvou nebo vodéodolnou akrylovou
pryskyfici.

6.3. Spojovani desek a montaz /obecné zasady/

Tloustka desky musi odpovidat kone¢nému pouziti:

e Tloustka desky 4 mm se pouzivd pro aplikace, kde je
cela deska podeprena v celé plose nebo je umisténa
do profilu.

e Tloustka 6 mm se pouZiva v pripadech, kde je deska
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umisténa do U profilu (napf. na vyrobu mobilniho
nabytku do nemocnic nebo restauraci) nebo na
oblozeni stén.

e TlouStka 8 mm se pouZiva na obklad stén, aby se
zajistila vétsi rovnost desky.

¢ Tloustka 10 a 12,5 mm je vhodnd na pracovni desky.

¢ Tloustka 12,5 mm je doporucovana pro kabiny,
dvere.

6.4. Horizontalni instalace /pracovni desky.../
Kompaktni desky se spojuji dvéma zpUsoby:

e Samoreznymi Srouby s plochou hlavou, koliky bez
priruby, vruty do dreva nebo kovovymi Srouby.
NepouZivejte Srouby se zapusténou hlavou, ani
nesroubujte hrotem Sroubu pfimo do kompaktni
desky, aby nevznikly odstépky.

¢ Lepenim pomoci mékkého tmeliciho
polyuretanového lepidla (je potfebné se ridit
doporucenimi vyrobce lepidla) na vycisténé a
odmasténé plochy.

e Maximalni vzdalenost mezi upevnovacimi body je
600 mm pro desky tloustky 12,5 mm a 400 mm pro
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desky tloustky 10 mm. Maximalni previs desky muaze
byt 250 mm. Instalace na podstavec nebo na nosny
rost zabranuje prohnuti desek.

e Je mozné spojit dvé desky v ploSe bud systémem
perodrazky, nebo vyfrézovanym profilem nebo
lepenim vedle sebe. Doporucujeme hrany zkosit
nebo opracovat do drdzky pfi spojovani desek tak,
aby byla dosaZena navazna rovna plocha.

6.5. Vertikalni instalace /obklad stén/

Aby nedoslo k pnuti nebo prohybu desek je nutné
dodrzet nasledujici doporuceni bez ohledu na zpusob
instalace desek:

e Ujistéte se, Ze jsou zdi nebo pricky Uplné suché,
hladké a Cisté (zejména v pfipadé renovace).

e Je nutné zachovat prostor 5 az 20 mm za deskami
pro proudéni vzduchu, ventilaéni spara musi byt
zachovdna z vrchni a idedlné i ze spodni strany desky.

e Musi byt zachovéna dilatacni spara mezi deskami:
2 mm pro suché prostfedi a 5 mm pro vihké
prostredi.

e Omezte Sitku modulu na 1240 mm pro desky
tloustky 8 mm a na 600 mm pro desky tloustky 6 mm
(pouZivejte je pouze na dokonale rovném podkladu).

A) Upevnéni na zed' /sadrokarton/

Pfipevnéte vertikdlné podkladové drevéné laté nebo
rost z kovovych profill v pravidelné vzdalenosti

(600 mm mezi upevriovacimi body) clenéné tak, aby
mohl vzduch volné cirkulovat. Desky se upevnuji na
podkladovy rost lepenim nebo pomoci Sroubl nebo
nytQ. Pfi mechanickém upevnéni je potfebné dodrzet:

e Jeden pevny bod stejného primeéru jako je pramér
Sroubu umistény uprostied desky.

e Vice kluznych bod( o 3 mm vétsiho priméru nez je
pramér upevnovaciho Sroubu.

B) Upevnéni desek na zed' lepenim /cihly,
tvarnice, obkladacky, omitka/

Naneste na podklad 5 mm Siroké vertikalni prouzky
polyuretanového tmeliciho lepidla, 10 mm od okraje
a se vzdalenosti 30 cm mezi sebou. Prouzky musi byt
rozmistény nerovnomérné tak, aby byla umoznéna
cirkulace vzduchu. Umistéte do prouzkd pod desku
podkladové klinky 5 mm velké, aby byla umozZnéna
ventilace vzduchu za deskou.

Postupujte podle doporuceni vyrobce lepidla.
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6.6. Nabytek a realizace interiéru

Pouzivaji se obvyklé metody spojovani — systém pero/
drazky, profily, kovani. Jejich vybér zavisi na pouzité
tloustky desky.

Kovani se upeviuje do desky Srouby nebo nyty

do predvrtaného otvoru. Nepouzivejte Sroub se
samoreznym hrotem. Kovani se nikdy neupevnuje do
hrany desky. Je potifebné zachovat vzdy jeden pevny
bod uprostred a ostatni kluzné body.

Na lepeni se pouzivaji reaktivni lepidla — epoxidové nebo
polyuretanové bez fedidel nebo lepici tmely.

Pro vertikaIni dily ndbytku (napf. dvere nabytku) je
potfebné zajistit ventilaci zadni strany. Pocet pantd po
délce dveri zavisi na vaze desky.

PFi pouziti desek ve vlhkém prostredi (skrinky, kabiny,
délici pricky) se pouzivaji podkladové nozky, aby byla
zajiSténa ventilace desek a tak byly chranény pred
vihkem. Déle potom, aby se vyrovnaly nerovnosti
podlahy. K upevnéni kompaktl se pouZivaji predvrtané
otvory a Srouby s kulatou hlavou.

Dalsi informace najdete v navodu na zpracovani
interiérovych kompaktnich desek.
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Udrzba HPL desek, kompaktnich desek, lamino desek a drevotfiskovych
desek oboustranné olepenych HPL /ziisy/

7.1. Cisténi Skvrny od lepidla se musi odstranit okamzité, skvrny od
, , neoprenového lepidla nebo od silikonu se odstranuji

Kazdodenni cisténi se provadi houbickou nebo mékkym vhodnym Fedidlem. Skvrny od vinylového lepidla se

hadfikem namocenym v jemném saponatu. odstrariujf teplou vodou. Zbytky lepici pasky se vy&isti

K odstranéni skvrn se pouZivd vhodné organické Fedidlo acetonem.

(fedidlo, aceton,...), povrch se pak oplachne vodou a e Delf zivotnost HPL desek zajistite dodrzenim

dosusi papirovou utérkou. nasledujicich pravidel:

Nikdy nepouzivejte abrazivni Cistici prostredky * Vidy pouZivejte na krajeni potravin krajeci prkynko a

(Cistici prasek, draténku, ¢erné mydlo z rybiho tuku), podlozky pod hrnce.

ani bélici prostredky, lestici vosky na nabytek,silné

zasadité Cistici prostredky, prostiedky obsahuijici silné ¢ OkamiZite utfete vylité tekutiny a vycistéte plochu.

kyseliny nebo soli (prostfedky proti vodnimu kameni,
kyselina chlorovodikova, prostredky na cisténi odpadd,
prostredky na cisténi stribra atd.).

e Zabrante poskrabani povrchu abrazivnimi pfedméty,
zejména u povrchl s vysokym leskem.

7.2. Odolnost HPL desek a kompaktt vici skvrndm a chemickym prostiedkim

HPL desky Polyrey a kompaktni desky Reysipur maji vynikajici vlastnosti diky svému tvrdému neporéznimu povrchu.
Desky maji velkou odolnost (podle pozadavk({ normy EN 438).

Z4dné poskozeni povrchu po Kava, ¢aj, sodovka, colové napoje, vinny ocet, ovoce a zelenina, alkoholické napoje, maso a

16 hodinach kontaktu uzeniny, sadlo, Zivocisny a rostlinny olej, hofcice, voda, kvasek, roztoky soli (NaCl), praci prasek,
zubni pasta, krém na ruce, lak na nehty, odlakovac, rténka, akvarelové barvy, inkoust, mydlovy
roztok, dezinfekéni prostiedky, acetonové a jiné organické Cistice, 10% kyselina citrénova,
odstraniovace skvrn na bazi vodniho roztoku v koncentraci <10 %, 3% peroxid vodiku, 10%

amoniak.
Zadné poskozeni v ptipadé Kyselina mravenci, kyselina chlorovodikova v koncentraci <10 %, metylenova modr (25%), louh
kompletniho vycisténi do sodny (30%), bélici prostredky a sanitarni Cistici prostifedky na bazi kyseliny chlorovodikové
10 az 15 minut. (3%), louh, cistici prostredky na kovy, vosk, barva na vlasy, odbarvovac na vlasy, jodova

tinktura, kyselina bdrova, laky, lepici pasky, tvrdnouci barvy (s vyjimkou okam?zité tvrdnoucich
barev), kyselina amidosulfonova v koncentraci < 10 %.

Riziko poskozeni povrchu Kyseliny v koncentraci > 10 %:
kyselina amidosulfonova, kyselina arzenicnd, kyselina chlorovodikova, kyselina dusi¢na,
kyselina perchlorova, kyselina fosfore¢nd, kyselina sirova.

Silné kyseliny:
Kyselina bromovodikova, kyselina chrémova, kyselina fluorovodikova, kyselina sulfochromova,
lucavka kralovska.

Dalsi informace

Vyse uvedené informace predstavuji obecné zasady pro zpracovani a pouziti nasich vyrobkd. Dalsi podrobnéjsi
informace a ndvody na zpracovani pro specifické aplikace najdete v ndvodech AFNOR T 54320 az 337.

ZPRACOVAN(




ZDRAVOTNI BEZPECNOST

Antibakterialni dprava Sanitized®

HPL a kompaktni desky POLYREY
vyuzivaji aktivnich vlastnosti iontd
stfibra. Antisepticky Ucinek stfibra je
zakladem pro zdravotni antibakterialni
AR ochranu ve zdravotnickych,
restauracnich a verejnych prostorech.

Licence N° 1065.07
POLYREY

lonty stfibra, které jsou primo
zaclenény do vyrobni technologie
ucinné snizuji rychlé mnozZeni bakterii béhem celé doby
Zivotnosti materialu. lonty stfibra neutralizuji bakterie,
jako je zlaty stafylokok, a neutralizuji prostredi. Dale
potom zabranuji bunécnému déleni a tim omezuji riziko
infekce.

Uprava SANITIZED neobsahuje nanocastice. Je
schvalena pro kontakt s potravinami (Food And Drug
Administration). Pfi kontaktu potravin s povrchem
nedochazi k migraci ¢astic, jako je tomu u antibakterialni
Upravy zaloZené na zakladé organickych latek.

Standardni povrch

Pach
A Bakterie
‘\? u Vlhkost

Plisen

Zhorseni materialu

Kontakt s potravinami lanesco

HPL, lamino desky a kompakty Polyrey jsou schvaleny
pro kontakt s potravinami. Mira migrace je hluboko pod
pozadovanou hranici a neovliviiuje zadnym zpUsobem

Zdravotni bezpecnost

Polyrey nepouzivd ve vyrobnim procesu zadné tézké
kovy (chrom, rtut nebo olovo), toxické slozky (antimon,
baryum, kadmium nebo selen), halogenové slozky,
chlor, azbest, ftalaty nebo bisfenoly. Drevotriskové
desky slouzici jako jadro pro lamino desky nebo pro
desky oboustranné olepené HPL félii neobsahuiji

ZDRAVOTNI BEZPECNOST

Uéinnost antibakteridlni Gpravy SANITIZED je
vic jak 99,9 %

Ucinnost testovana vaci sedmi nejéastéjsim bakteriim
podle normy JIS Z 2801%W

e Escherichia coli ATCC 8739

e Enterococcushirae ATCC 8043

e Listeriamonocytogenes ATCC 15313

e Staphylococcus aureus (MRSA) ATCC 33592
e Staphylococcus aureus ATCC 6538

» Salmonellaenteritidis® ATCC 13076

¢ Mycobacteriumsmegmatis ATCC 19420

(1) — Japonskd norma, mezinarodné uzndvana ISO.

(2) = U¢innost 99,84 %. -

Upraveny povrch Polyrey
vy

Hygienicka ochrana /
7

e, S
S5 Vlhkost
> o

- = -~ Sanitized

potraviny. Specifické migrac¢ni testy se vztahuji k
formaldehydu a melaminu.

pentachlorofenoly. Polyrey se zarucuje, Ze jeho
dodavatelé nepouzivaji slozky, které nespliuji omezeni
podle REACH. Desky maji sniZzeny obsah formaldehydu
(E1) a velice nizky stupen emise VOC (tékavych
organickych sloucenin) — tfida A.




POZARNI BEZPECNOST

Reakce na o

Dekorativni materidly do interiér(i predstavuji jednu

z nejvétsich moznosti, jak zabranit nebezpedi Sifeni
ohné. Rozsiteni ohné miZe byt zpomaleno vybérem
spravnych material( podle hodnoceni ,reakce na ohen”
(viz klasifikace uvedené nize). Testy mohou urcit sklon
materialu k Sifeni ohné. Hodnoceni materiald saha od
nehotlavych aZz po vysoce hoflavé.

Existuji dva systémy klasifikace:

1. Euroclass — klasifikace (NF EN 13501)

Euroclass — klasifikace (NF EN 13501) se pouziva v celé
Evropé na vsech budovach a povrchovych materidlech s
vyhradou systému oznaceni EC. Klasifikace je ziskavana
ze SBI (hoteni jedné polozky) testu podle nasledujicich
il kritérii.

A) Vznik horeni

e Od materialu A (material neni ovlivnén horenim) az
po materidl F (vysoce horlavy material).

B) Vytvareni koure

A

e Od materidlu s1 (neuvolnujici kour) az po material s3
(material emitujici velké mnoZstvi koure).

sl

4

1"-:! |

C) Odkapavajici roztaveny material
e Od dO (zadné kapky) aZz po d2 (hodné kapek)

do LT T

M klasifikace (NF P 92-501)

M klasifikace (NF P 92-501) — je aplikovatelna na
vsechny materidly, vyjma materiadl( soustavy oznaceni
SC, nebo testované samostatné (panely laminat( a
kompaktd s tloustkou veétsi jak 6 mm).

Odsouhlasend klasifikace (systém CWFT) je vytvorend
pro standardni materidly s danou hustotou a tloustkou.
Jakékoliv jiné vysledky musi byt odlvodnéné ve zpravé
o testu a odsouhlasené certifikovanou zkusebnou.

PoZadované tfidy reakce na ohen zavisi na typu budovy,
jejiho vyuziti a lokaci.

Euroclass a jeji ekvivalenty v systému klasifikace M

EKVIVALENTY EUROCLASS POLYREY PRODUKT TLOUSTKA POPIS KVALITA CERTIFIKAT
M1 KLASIFIKACE PROVEDENI
B-s1,d0 Compact REYSIPUR 6az12.5mm | Compact Fire retardant CGF Nehotlavé FCBA
NA Compact REYSIPUR 4 mm Compact Fire retardant CGF Nehorlavé LNE
B-s2,d0 Compact MONOCHROM White 8az12.5mm | Compact Fire retardant BCF Nehotlavé FCBA
B-s2,d0 Contrecollé HPL POLYPREY 19.6 /20mm  Chipboard Fire retardant Nehoflavé FCBA
M1 B—s2,d0 Contrecollé PANOMETAL 19.6 mm (CSTLan‘:’rLdCF;Len;2:@;‘?::;ng) NehoFlavé FCBA
B-s2,d0 Mélaminé PANOPREY 12 az 19 mm Chipboard Fire retardant Nehoflavé FCBA
NA Stratifié POLYREY HPL 0.8/1mm HPL Fire retardant HGF / VGF Nehorlavé LNE
NA Stratifié PUR METAL 0.8/0.9 mm HPL metal Fire retardant MTF Nehoflavé LNE
M2 C-s1,d0 Compact REYSIPUR >8 mm Compact HPL standard CGS Standard FCBA
- Mélaminé PANOPREY 12a719mm | Chipboard standard Standard LNE
D-s2,d0 Mélaminé PANOPREY >12mm Chipboard or MDF standard Standard CWFT
D-s1,d0 Contrecollé HPL POLYPREY 19.6 /20 mm  Chipboard standard Standard FCBA
D-s2,d0 Contrecollé HPL POLYPREY 19.6 /20 mm | Chipboard Moisture resistant Vlhkuodolné CWFT
M3 D-s2,d0 Compact REYSIPUR 6 mm Compact HPL standard CGS Standard CWFT
NA Compact REYSIPUR 4 mm Compact HPL standard CGS Standard CWFT
NA Stratifié POLYREY HPL/ MONOCHROM 0.6 /1mm  HPLHGS-HGP-VGS-VGP 'S)toasr;?;r:ﬂﬁg CWFT

NA: NepouZitelné. CWFT: Klasifikace bez dalSich zkousek. FCBA: Technological Institute of Forest Wood Cellulose-build furniture. LNE: French National Test Laboratory

POZARNI BEZPECNOST
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