npolyrey

Instalac¢ni manual

PRACOVNI DESKY & ZADOVE PANELY

Specialni vyfez
(dfez, varna deska apod. ...)

Boc¢ni
stran

Vyfrézované odtokové drazky

- 1. ZAKLADNI PRINCIPY

Skladovani, manipulace a pfiprava

MONOCHROM — REYSITOP® —
REYSIPUR® KOMPAKT HPL

Rohovy dil

Zadovy
panel

Pracovni desky, zadové panely a kompaktni desky HPL se musi skladovat vzdy poloZeny na plocho na pevné podloZce pod celou délkou
desky v suchém vétraném misté pfi 10 az 30 °C a 40 az 60 % relativni vihkosti. Desky neukladejte vertikalngé, s vyjimkou kratké doby béhem

prepravy.

PFi manipulaci s deskami, doporuéuje se zvednout desku jednotlivé naraz z obou stran a bez toho, aby doslo k posunuti desek po sobé a tim se

zabranilo poskrabani.

Desky musi byt aklimatizovany béhem 48 az 72 hodin v prostiedi, kde budou instalovany, a v primérnych okolnich podminkéach: 18 az

25 °C a 40 az 60 % relativni vlhkosti.

Pfed instalaci

* Ujistéte se, Ze jsou spodni skFifky a nosny systém ve vodorovné
poloze v roviné.

 Zajistéte prostor pro ventilaci pod pracovni deskou, aby se
eliminovala a odvadéla kondenzace a teplo vytvafené domacimi
spotrebidi.

* Vytvorte dilatacni sparu o Sifce minimalné 3 mm kolem pracovni
desky a u zadového panelu tak, aby byla schopna kompenzovat
rozmérové variace desky (roztazeni a smrstovani).

« Pri aplikaci desky na spodni skfinky, je potfebné dodrzet
maximalni osovou vzdalenost mezi podpé&rami 600 mm. Pokud
je vzdalenost vétsi, je potfebné pouzit dalSi podpéru.

Béhem instalace

» Vtomto pfipadé nainstalujte k zadni sténé listu, ktera vyztuzi
horni zadni ¢ast spodnich sk¥inék.

* Pracovni kompaktni desky tloustky 10 nebo 12,5 mm muizou
pre€nivat spodni skfifiky maximalné o 100 mm.

* U ostrivku nebo u stolu na nohach, mize deska pfecnivat o
250 mm pokud je vespod osazend vhodnd pevna nosna
konstrukce.

« Pfi osazeni varné desky do pracovni plochy, je potfeba pocitat se
spodni listou pod pracovni deskou, kterda umozni skryt tloustku
varné desky. Obvykle je tato skryta skfirikou.

« P¥i instalaci domaciho spotiebiCe jako je napF. trouba, vezméte
v Uvahu, Ze je potfeba mit dostatecny prostor a vysku pod
pracovni deskou.

« Priinstalaci, vzdy pouzivejte vhodné osobni ochranné
prostredky.

* Pred instalaci (mezi fezanim a montazi) vzdy provedte zkousku.

* Vyznaéte a zkontrolujte vSechny rozméry. Zkontrolujte
pravouhlost Ghl, vodorovnou urover, umisténi varné desky,
dfezu, mycky a dalSich pfisluSenstvi.

Poznamka: tyto rady nenahrazuji pokyny vyrobct domacich spotiebicu
(napf. varna deska, drez). Vzdy je potrebné dodrzovat pokyny dané
vyrobcem domaciho spotiebi¢e ohledné vzdalenosti pfistroje od
ostatnich prvkd v kuchyni. Taky je potiebné dodrzovat pokyny
ohledné zpuisobu uchyceni.



Instalaéni manual — Pracovni desky a zadové panely

mpolyrey —

Nepouzivejte dievoobrabéci nastroje, ale nastroje vhodné pro kompozitni materialy s vysokou hustotou.

Primyslové CNC obrabéni:
» Nastavte rychlost posunu mezi 4 a 8 m/min a rychlost ota¢ek minimalné na 18 000 az 24 000 otacek/min.
* Pro opracovani hran a fezani pouzijte rovnou nebo tvarovanou frézu (minimalni prdmér 12 mm) s bfity z karbidu.
* Pro frézovani drazky pro spojovani desek, pouzijte karbidovy kotou¢ vhodného prdméru.
* Pro vyfrézovani drazek na povrchu pro odtokové drazky: pouzijte frézu ve tvaru V s hrotem s primérem mezi 6 a 10 mm podle tvaru.
Rucni obrabéni:
» Ruéni kotoucova pila (ponorna s vodici listou): lichobé&znikovy karbidovy kotou¢ s nejméné 44 zuby.
* Ruéni frézka: minimalni rychlost 18 000 otacek/min a minimalné s ¢epeli Z2 primér 12 mm z karbidu, tvarovaci fréza.
» Obrabéci pripravky:
« PFipravky pro spojovani desek.
« Pripravky pro vyfrézovani odtokovych ryh.
* Fréza: s €epeli z karbidu tloustky uzplsobené lamelam.
» Vykruzovacka: ¢epel vhodna na kov.
* Vrtacka: Zelezné vrtaky typu HSS s primérem 8 az 12 mm a bimetalova dérovacka s vhodnym primérem.
» Orezavacka: karbidova ¢epel, minimélni rychlost 14 000 otacek/min.

» Dvojita prisavka, svorka, upinaci spona, kompenzacni klin

- Srouby: kovovy, metricky zavit, minimalni primér 3,5 mm, zaoblena hlava a ploché dno.

* Hmozdinky: k zatlu¢eni nebo k zaSroubovani, z PVC, oceli nebo mosazi.

« Pistole s lepidlem

* Lepidlo COMPLETE (k dispozici v Polyrey) nebo polyuretanové lepidlo

» Tésnici barevny tmel COMPLETE (k dispozici v Polyrey) nebo silikonové tésnici tmely
 Lihové fedidlo / Cisti¢ a hadfiky, které nepousti vlakna

» Distanéni vlozka a Spachtle na tmel a lepidlo

» Kompaktni HPL desky, které se vyznacuji vysokou hustotou a jsou tvrdé, si vyZzaduji pouzit vhodné
nastroje s ostfim z karbidu v pfipadé ob&asného zpracovani a pouzit diamantové nastroje v pfipadé
kazdodenniho opracovani. Takto je mozné dosahnout profesionalnich vysledka.

« Rezani kompaktnich desek Ize provadét pomoci pfenosné kotouéové pily s karbidovym ostfim
s minimalné 44 zuby.

» Ponorna pila s vodici listou je vhodnéjsi. Doporucuje se fezat dekorativni stranou dold.

* Ruéni frézky s primérem minimalné 12 mm a minimalné ostfim typu Z2 z karbidu nebo s ostfim
z karbidu s vice bfity. Pokud pouzivate router, nefezte najednou, ale postupujte po etapach. Pri
fezani tloustky 12,5 mm je potfeba pocitat s minimalné se tfemi etapami a pokud Fezete tloustku 10
mm, je potfebné pocitat se dvéma etapami. Tento postup je rovnéz vhodny pro pramyslové
zpracovani a taky pro numerické CNC stroje.

» Pouzivejte nastroje s rychlosti rotace minimalné = 18 000 otacek/min.

* Pfi fezani desek s probarvenym jadrem, snizte rychlost posunu na 4 az 6 m/min, aby se
zabranilo spaleni hran. Zvyseni rychlosti rotace nastroje umozni optimalizovat kvalitu
obrabéni. Doporucuje se 20 000 otacek.

» Nastroje s pomalym nebo postupnym startem, musi dosahnout maximalni rychlosti je$té pred
zacatkem fezani desky, aby se zabranilo spaleni, zejména u barevného jadra desky.

« V pfipadé, ze vodici liSta neni zabudovana do nastroje, pouzijte vhodné svorky tak, aby byla
deska pevné uchycena a nedoslo k posunuti béhem fezani.

« Pro optimalizaci fezu, pouzijte lepici pasku, aby se zabranilo vzniku od$tépku v pfipadé Spatné
nabrouseného ostii a toto taky usnadni znaceni na pracovni desce a zadnim panelu.

* Pro vyfezani otvorl pro elektrické zasuvky, pouzijte bimetalovou dérovacku vhodného prameéru.
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* Pro vyfiznuti otvord pro trubky nebo kabely, pouzijte vrtacku s Zeleznym hrotem typu HSS
nebo bimetalovou dérovacku vhodného priméru.

o * Pro upevnéni nozi¢ek, spodniho dfezu nebo varné desky, vyvrtejte slepé otvory:
2.1 VRTANI )
P Upevnéni pomoci Sroubti:
& OBRABENI * Predvrtejte otvor o 0,3 mm mensi, nez je Sroub.
* Pouzijte metrické kovové Srouby s plochym hrotem a s minimalnim primérem 3,5mm.
+ Srouby se zaoblenou hlavou a plochym hrotem; $rouby se zapustnou hlavou jsou taky
mozné.
»  Upevnéni pomoci hmozdinek:
» Pouzijte hmozdinky z PVC nebo z kovu.
* Predvrtejte otvor v priméru hmozdinky k zatlu¢eni a otvor mensiho priméru
(0 0,3 mm podle kvality kovu) v pfipadé hmozdinky k zasroubovani.

»  Hloubka otvoru musi byt minimalné o 3 mm mensi, nez je celkova
tloustka kompaktni desky.
» Mezi otvory musi byt minimalné 20 mm a taky mezi kterymkoliv otvorem a okrajem desky musi byt
aspon 20 mm.

* Umistéte podkladovou desku pod kompaktni desku, aby se zabranilo ostipnuti nebo poSkozeni
kompaktni desky.

* Pro vytvoreni vyrezi pro diez nebo varnou desku:

> Ruéni obrabéni:
* Vyvrtejte 4 otvory v mistech rohl vrtackou s vrtakem o priméru minimalné 10 mm.
2.2 OBRABENI: « Vyfezte otvor okruzni pilou s vodici liStou a s karbidovym ostfim s kotou¢em
VLOZENIi DREZU s minimalné 44 zuby.
NEBO  Dokoncete rohy pilou s kovovym kotouc¢em.
VARNE DESKY 4

Primyslové obrabéni:
* Pouzijte frézu s ostfim z karbidu a prdméru 12 mm.

* Desky s ¢ernym jadrem: rychlost minimalné 18 000 otacek/min a rychlost posuvu
6 az 8 m/min.

* Desky s probarvenym jadrem: rychlost minimalné 20 000 otacek/min a rychlost posuvu
4 az 6 m/min.

Hrany pracovnich desek, které budete sestavovat dohromady musi byt rovné a dokonale rovnobézné,
aby’byl zajistén optimalni spoj.

Pro spravné napojeni desek se jako referenéni povrch vzdy povazuje dekorativni strana desky.

»
Desky mzou mit rovnou hranu, hranu zacisténou do malého v nebo hranu opracovanou
> do pozadovaného tvaru.
3. SPOJOVANI V pfipadé spojovani desek s hranou mirné zkosenou do v, aplikujte barevny tmel COMPLETE
DESEK > (k dispozici u Polyrey) podél spoje pro vyplnéni spary.

Spojeni desek se provadi odnimatelnym nebo neodnimatelnym systémem.
» Opracovani ruénimi nastroji: pouzijte frézku k vytvoreni spojeni pomoci
lamel nebo pero drazka.
» Primyslové opracovani: pouzijte CNC frézu s pfimym prenosem dat
CAD/CAM.
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1- Systém trvalého spoje HPL kompaktnich desek tloustky 10 az 12,5 mm:
a) Umistéte lepici pasku a oznacte umisténi lamel.
b) Pripravte si lamely tloustky 4 az 7 mm a Sitky 20 mm az 27 mm.
c) Pouzijte 5 az 6 lamel na Sifku pracovni desky 650 mm.

d) Vyfrézujte uprostfed tloustky obou desek otvory pro lamely a ponechte minimalné 1,5 mm
z kazdé strany otvoru pro lamelu.

e e) Vsunte lamely do pfipravenych otvord a vyzkousejte spoj na sucho bez lepeni.
3.1 SPOJOVANI
POMOCI  LAMEL
NEBO OBDOBNE

) Spoj rozeberte, naneste prouzek lepidla COMPLETE v neutralni barvé (k dispozici u Polyrey)
nebo barevny tmel Complete (k dispozici u Polyrey) podél drazek a okraje spoje.

g) Pritlacte desky k sobé& pomoci dvoji pfisavky nebo jinym zpusobem, ktery zajisti t€snost
bé&hem tuhnuti lepidla.

h) Prebytek lepidla odstrante Spachtli a vycistéte hadfikem namocenym do lihového fedidla
nebo denaturovaného lihu.

2- Systém odnimatelného spoje HPL kompaktnich desek pouze pro tloustku 12,5 mm:
» Systém LAMELLO P.
» Pfenosna elektricka sparovacka: ZETA P2.
» Technologie CNC uzplisobena P-Systému.
+ Dal$i montazni naradi: CLAMEX P + vodici lamela pro CLAMEX P10 (BISCO P10).
* Postupujte podle krokt uvedenych v bodé 1/ a+b+d.
* Pouzijte 2 prvky CLAMEX P + 3 vodici lamely pro CLAMEX P10 (BISCO P 10).

» Spojte obé desky a utahnéte, aby se zajistil dobry spo;j.

Systém trvalého neodnimatelného spoje HPL kompaktnich desek tloustky 10 a 12,5 mm:
» Spoj dvou desek se provadi vyfrézovanim drazky a lepenim lamel.

* Drazka musi byt o 2 mm hlubSi a o 0,5 mm S$irSi, nez je lamela.
3.2 SPOJ

; » Opracovani se provadi pomoci drazkovaci frézky.
PERO / DRAZKA

» Lamela muze byt z preklizky, kovu nebo z pevného PVC.

Iamelva % | &\: 323 rggzka
i V7 N
yé | \\ ‘t23 mm

Fy

d2 di - ,
d2 = 1/2 d1 + 2 mm (minimalni dilatacni spara)

Systém odnimatelného spoje HPL kompaktnich desek tloustky 10 a 12,5 mm:

3.3 SPOJ POMOCI

. o * Desky se spojuji pomoci systému ¢epl.
CEPOVANI » Tato technika se pouziva méné ¢asto.

© Polyrey Ed. 06/2021 Vsechna prava vyhrazena. Zmény vyhrazeny. Kontaktujte nas.
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Existuji dva zpUsoby:

a) Primyslova metoda pomoci CAD/CAM systému napojeného na CNC obrabéci zafizeni:
* Pouzijte frézu s vrtakem s karbidovym hrotem s minimalnim primérem 8 mm, ktery odpovida
pozadované Sifce drazky; doporucuje se bit ve tvaru v.

» Stfedova vzdalenost mezi drazkami je 10 az 15 mm.
» Doporu€ovana hloubka drazek odkapavace je: 5 az 6 mm.
» Nastavte sklon drazek tak, aby voda mohla dobfe odtékat.
* Rychlost posunu pro HPL kompaktni desky:
« Cerné jadro nebo Extra gerné jadro: 6 az 8 m/min
* Ostatni jadra (bilé, béZzové, Sedé...): mezi 4 az 6 m/min

* Rychlost otaceni nastroje:

4. ODTOKOVE » 18 000 az 24 000 otacek/min (pro vSechny desky).
DRAZKY

b) Metoda s ruénim prenosnym routerem:

* Pouzijte Sablonu vhodnou pro tvar danych odtokovych drazek.
* Pouzijte frézu s vrtakem s karbidovym hrotem s minimalnim primérem 8 mm, ktery odpovida
pozadované Sifce drazky.

Doporucuje se bit ve tvaru V.

« Vytvorite sklon pro odtok vody s doporu¢enou hloubkou drazek 5 az 6 mm.

* Rychlost rotace:
« Cerné jadro: minimaln& 18 000 otagek/min.
\ * Probarvené jadro: minimalné 20 000 otacek/min.

* Vytvoite drazky routerem pomalu a rovnomeérné, vyhnéte se trhavym pohybdm.

Dokonéeni odkapavace:

* Drazky zacistéte brusnym papirem zrnitosti 180 az 300 g/m? nebo draténou vinou, ale dejte
pozor, abyste neposkodili povrch.

» U desek s probarvenym jadrem (kromé bilého jadra): jemnym hadfikem naneste Inény olej,
ale dbejte na to, abyste neznecdistili povrch.

Na pracovni desku z HPL kompaktu je mozné nainstalovat diez z pryskyrice nebo kovu.

Je mozné pouzit dfezy zapustné shora nebo montované drezy zespoda: dodrzujte pokyny vyrobce.
» Umistéte dfez minimalné 40 mm od podélného okraje desky.
» Umistéte dfez minimalné 150 mm od spoje.
» VVSechny 4 rohy vyfezu pro dfez musi byt zaoblené na polomé&r minimalné 5 mm.

5. MONTAZ * Pfed kone¢nou montazi, naneste prouzek lepidla mezi desku a drez.

DREZU - Dfez vzdy kromé lepeni je potiebné upevnit i mechanicky.

 Pouzijte kompenzacni podlozky pro upevnéni dfezu pomoci utahovacich svorek.

» Utésnéte obvod dfezu pomoci barevného tmelu COMPLETE (k dispozici u Polyrey) nebo
jinym vhodnym silikonovym tmelem.

« V pfipadé instalace dfezu zespoda:
« Zacistéte okraj kompaktni desky brusnym papirem zrnitosti 180 az 300 g/m2 nebo
draténou vinou.

» Hrany desek s probarvenym jadrem (kromé bilého jadra) oSetfete hadfikem se Inénym
olejem.

Keramické drezy se nedoporucuji kvili jejich hmotnosti. Obratte se na technické oddéleni Polyrey.
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Na pracovni desky z HPL kompaktu je mozné instalovat elektrické, indukéni a plynové
varné desky.

» Mezi varnou deskou a zadovym panelem musi byt vzdalenost alespori 50 mm.
» Mezi varnou deskou a predni hranou pracovni desky musi byt vzdalenost minimalné 40 mm.
* V8echny 4 rohy vyfezu pro varnou desku musi byt zaoblené na polomér minimalné 5 mm.

* Pridejte dfevénou podpéru 50x50 mm pod pracovni desku mezi sténu a varnou desku.

» Varnou desku vzdy upevnéte mechanicky.

* Pouzijte kompenzacni klinky pfi upevnéni varné desky pomoci utahovacich svorek.

6. MONTAZ « Okraje pracovni desky chrarite vhodnou hlinikovou foli.

VARNE DESKY

+ Vzdy zajistéte prichod vzduchu pro ventilaci u predni strany varné desky: vytvorte
prostor ne vétSi nez 3 mm v predni ¢asti skrinky.

* Doporucuje se umistit pod varnou desku zasuvku nebo namontovat faleSnou zasuvku.

— — — — — —
— — — —
PR R i —
—Varmé deska—
— — — —
PR R S R —
PR R i —

Pracovni deska z kompaktu

Drevény klinek

11111
Tttt

11111

.

svorky

At uz jsou vaSe potieby jakékoliv, Polyrey nabizi optimalni produkty pro vase projekty:

* Pfipravené k pouziti: pracovni desky a zadové panely ve vhodnych formatech (hrany jiz
opracované do zkoseného tvaru).

* PIné celé desky: pIné surové desky, které umozni vyuzit maximalni plochu pro celou kuchyri
(moznost pouzit celou desku na vytvoreni pracovni desky a zaroven zadového panelu

Celé desky
a) Opracujte hrany na pozadovany profil a radius:

Opracovani na CNC zafrizeni:
* Pouzijte tvarovaci frézu s karbidovym hrotem nastavenou na pozadovany thel pro
pozadovany radius.

7. DOKONCENI

R » Omezte hloubku opracovani na 2 mm na jeden priichod.
Ruéni obrabéni:
* Pouzijte frézku s minimalni rychlosti rotace 18 000 otacek/min.
« Pouzijte tvarovaci frézku s karbidovym ostfim s pozadovanym uhlem pro pozadovany radius.
 Vyberte spravnou tvarovaci frézku, abyste dosahli pozadovaného profilu.
b) Dokoncéeni hran:

* Pouzijte brusny papir zrnitosti 180 g/m? az 300 g/m?: aplikaci provedte pomoci vibracni
brusky nebo ru¢né pomoci brusného bloku nebo bez négj.

» Pouzijte draténou vinu.

» Hrany desek s probarvenym jadrem (kromé bilého jadra), oSetfete hadfikem se Inénym olejem.
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Pracovni desky je mozné upevnit ke spodnim skiinkam dvéma zputsoby.

a) Mechanické upevnéni (Srouby a hmozdinkami) :

8. UPEVNENI » Upevnéni Srouby:
PRACOVNICH

* Vzdy predvrtejte otvor Zeleznym HSS vrtéakem o priméru o 0,3 az 0,5 mm mensim, nez
DESEK je roub.

» Podle aplikace, pouzijte Srouby z nerezové oceli nebo pozinkované.
* Doporuéeny primér Sroubu je 3,5mm a délka Sroubu pod hlavou je 5 az 8 mm.
» Spodni strana hlavy Sroubu plocha a valcovy hrot.

» Upevnéni hmozdinkami:

* Pro optimalni upevnéni pouzijte kovové nebo PVC hmozdinky, které se zatluCou
nebo zasroubuji. Pro upevnéni noh u stolu se doporucuje pouzit hmozdinky.

 Pro pouziti Sroubovaci hmozdinky predvrtejte otvor jako u Sroubu.
* Pro pouziti hmozdinky k zatlu¢eni, vyvrtejte otvor podle doporuéeni vyrobce.
b) Upevnéni lepenim:

* HPL kompaktni desky je mozné lepit pomoci lepidla COMPLETE (k dispozici u Polyrey) nebo
polyuretanovym lepidlem, které se nanasi pistoli s aplikaéni tryskou.

» Lepidlo se vzdy nanasi v prouzcich o priméru minimalné 5 mm.
» Nékolik moznych aplikaci:
« Aplikace na plnou dfevotfiskovou desku nebo uzavienou skfinku (schéma a):
» Prouzky lepidla vzdalené maximalné kazdych 30 cm.

« Drevotfiskova deska musi byt minimalné o 50 mm uzsi, nez je kompaktni
deska.

 Aplikace na otevieny ram spodni skiinky (schéma b):
» Podél hornich okraju.
* Na vSech &tyfech stranach.

« P¥i lepeni, vzdy pracovni desku rovhomérné zatlacte.

(@ (b)

-

p i/;//

© Polyrey Ed. 06/2021 Vsechna prava vyhrazena. Zmény vyhrazeny. Kontaktujte nas.



Instalaéni manual — Pracovni desky a zadové panely

Npolyrey —

Pred samotnou montazi, nejdiive zkontrolujte zadovy panel.

* Zkuste umistit zadovy panel ke zdi pouze na zkousku bez pouziti
lepidla nebo dokonceni spary.

* Pokud maji desky oboustranné ochranny film, je potfebné jej
soucasné z obou dvou stran odstranit.

» VVzdy je potfebné ponechat dilataéni sparu 3 mm mezi deskami, v okrajich u stény a
taky kolem vSech vestavénych prvku.

Zacénéte s montazi a instalaci:

Priprava stény
Zadovy panel je mozné instalovat na sadrokarton nebo v pfipadé renovaci na stavajici obklad.
Pokud je sténa Cerstva, musi se pfedem natfit nebo nanést zakladni natér: primer. — Jinak je
potiebné pouzit konstrukci 3 mm pro standardni desku nebo nenasékavou desku.

Nanaseni lepidla
Naneste lepidlo na zadni stranu zadového panelu: pouZijte lepidlo COMPLETE (k dispozici u Polyrey)
ebo polyuretanovy lepidlo, které nanesete pomoci pistole s tryskou a lepidlo bude ve tvaru prouzku
housenky).

Lepidlo se nanasi vzdy ve tvaru prouzku o pridméru minimalné 5 mm a s vzdalenosti
. 300 mm mezi jednotlivymi prouzky lepidla s tim, Ze na konci je cca 10-15 mm
9. MONTAZ okraj bez lepidla.

ZADOVEHO PANELU « Prouzky lepidla se nanasi vzdy ve vertikalnim sméru.

P¥i pokladce zadového panelu, vzdy zatlacte rovnomérné po celé plose desky.

pojovani
Desky spojte k sobé, ale vzdy musite ponechat 3 mm dilataéni spary mezi deskami, sténou a doplnky.

Pouzijte dilatacni koliky.

pary

Jakmile lepidlo vytvrdne (2 az 4 h), vyberte dilatacni koliky a pouzijte lepidlo COMPLETE v neutralni
barvé (k dispozici u Polyrey) nebo barevny tmel COMPLETE (k dispozic u Polyrey)

ebo silikonovy tmel pro utésnéni spoje deska / zadovy panel a zadovy panel / sténa.

« Vycistéte prebytek lepidla nebo tmelu CistiCem white spirit. U povrchd
Touch, Roche a Touch Roche pouzijte odmastovaci pfipravek nebo alkoholovy ¢isti¢ (denaturovany
alkohol nebo benzinovy ¢isti€).
Pri umisténi zadového panelu za sporak, ujistéte se, Ze zadovy panel je minimalné 50 mm od kraje
ejblizsi plotynky elektrického sporaku (véetné indukéniho) nebo plynového sporaku*.

*zamezte pfimému kontaktu s plamenem.

Vsechny pracovni desky jsou vhodné pro horizontalni pouziti podle normy EN 438 a jsou testovany.
Kromé testl pozadovanych normou, provadime i testy opotfebeni a testy ¢isténi, abychom se uijistili, ze
nase produkty pIné odpovidaji vasim pozadavkim na kazdodenni pouzivani.

Zvlastni pozornost je tfeba vénovat matnym a strukturovanym povrchim: Alliage, Extramat, Roche
(kromé Reysitop®), Touch, Touch Roche aTouch Linimat.
10. POVRCHY Bézna poskozeni jako jsou mikro Skrabance a zmény lesku jsou u téchto povrchi viditelnéjsi u tmavych
dekoru.

Povrchové mikro Skrabance na povrsich Touch a Touch Roche je mozné opravit* pomoci melaminové
houbicky nebo vlhkym hadfikem a Zehlickou.

NOO5 Noir Roche: povrch Roche je hluboky strukturovany povrch. Opakované tfeni mize zpusobit
viditeIné zmeény jako napfiklad vybledly vzhled. Vyrobek si v§ak zachovava své technické vlastnosti.

* Pokud je povrch silné poskozen, nemizeme zarucit, Ze poskozeni zcela zmizi, ale poskozeni bude méné
viditelné. Melaminova houbi¢ka by se méla pouZivat pouze pfilezitostné.
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Nejlepsi zplsob, jak zajistit, aby vase pracovni deska vydrzela co nejdéle je dodrzovat
nasledujici pokyny pro ¢isténi a udrzbu.

Ochrana povrchu pracovni desky

» Chrante povrch pred zdroji tepla
Nikdy nepokladejte horké nadobi pfimo z trouby nebo horké hrnce pfimo na pracovni desku. Vzdy
pouzivejte podlozky. Nase zadové panely jsou vhodné pro vSechny typy sporakl véetné plynovych.
Vzdalenost mezi zadovym panelem a varnou deskou musi byt minimalné 50 mm. Vyhnéte se
prfimému kontaktu s plameny.

» Chrante pracovni desky pred poskrabanim
Nikdy nepouzivejte abrazivni houbicky.
Nikdy nefezte nozem pfimo na desce bez prkynka.
Chrante povrch pfed nadmérnym tfenim a neposouvejte po ném abrazivni predméty

. (napf keramické nadobi...).

11. PECE A Neumistujte kovové nebo ostré pfedméty na zadovy panel.

UDRZBA - Chraiite pracovni desky pfed skvrnami

VSechny nedistoty nebo rozlité latky odstrarte ihned, abyste zabranili trvalému znecisténi
povrchu. Nenechavejte stat vodu nebo jiné tekutiny, abyste zabranili vzniku skvrn, krouzkt
nebo stop po vodnim kameni. Pfi odstrafiovani vodniho kamene z kavovaru nebo z ¢ajové
konvice pouzivejte podlozku.

Cisténi pracovni desky

» Bézné cisténi
Vycistéte pracovni desku neabrazivni houbickou nebo jemnym hadfikem s disticim
saponatovym prostfedkem. Povrch docistéte hadfikem namo&enym v Cisté vodé a pak osuste
povrch jemnou suchou utérkou.
Vzdy odistéte celou desku, a ne jenom Spinavou €ast, tim se zabrani vytvareni vyleSténych
mist.
Nepouzivejte Cistici prostfedky, které mazou ucpat povrch. V pfipadé ucpani povrchu u
strukturovanych povrcha, pouzijte méekky kartacek.
PFi cisténi povrchu Touch pouzivejte Eistici prostfedky s nizkou koncentraci povrchové
aktivnich latek do 5%. Je zakazano pouzivat abrazivni €istici prostredky, kyseliny nebo
zasadité prostiedky (myci krém, erné mydlo, odstrafiova¢ vodniho kamene, Cisti¢ na bazi
sody, sody bikarbony, bélidlo, kyselinu chlorovodikovou, ...). Nikdy necistéte povrch na
sucho, ale vzdy jej navlhcCete.
Odstranovani skvrn
Odolné skvrny (inkoust, lak,) odstrafite béznymi rozpoustédly (odlakovaé, aceton, lih,
alkoholovy Gisti¢) a opakujte obvyklé kroky ¢isténi (napénit, oplachnout, ususit). Nejprve
vyzkousejte na malé ploSe. Postupujte podle pokynu vyrobce.
Pro povrchy Touch, pouzijte melaminovou houbicku a odstrariovac¢ skvrn. Nechte pusobit
odstrariova¢ skvrn 30 minut, pak vycistéte jemnym pohybem ve stejném sméru, a nakonec
oplachnout a vysusit.
Desinfekce

Pouzijte obvyklé desinfekéni pripravky.
Nejprve vyzkouSejte na malé plose. Postupuijte podle pokyn( vyrobce.

.




